RIFIUTI E RICICLAGGIO

A CATANIA IL FUTURO E ORA

In provincia di Catania la realizzazione di una piattaforma polifunzionale
costituita da un impianto di pretrattamento e selezione di RSU gia
collaudato, da un costruendo impianto di biostabilizzazione aerobico
del sottovaglio proveniente dalla selezione e da una futura un'unita

termica di gassificazione

rienza pluriennale maturata, singolarmente, dai suci soci e dai collaboratori,
nel’ambito di attivita di supporto ed assistenza ad aziende, pubbliche e private,
principalmente nel settori relativi a:
- servizi di ingegneria ambientale;
- servizi di ingegneria energetica;
- pragettazione di impianti industriali.
La costante e consolidata crescita in termini di esperienza operativa e capacita pro-
duttiva, ha permesso di costituire nel tempo un team flessibile, specializzato e versa-
tile, in grado di sviluppare le attivita richieste in modo accurato, rigorose e contempo-
reneamenta “client friendly”,
Da diversi anni la Owac & diventata un partner strategico per la Sicula Trasporti Srl
suppartandola nel’ettenimento delle autorizzazioni e nella realizzazione di tutti gli im-

LEI Owac Engineering Company Srl ha sede nella citta di Palermo, vanta un'espe-

pianti necessari a garantire il corretto
smaltimento dei rifiuti della citta di Cata-
nia (Sicilia) e di buona parte dei Comuni
limitrofi.

MNell'ottica del costante rispetto dell'am-
biente e nell'esigenza di soddisfare le
sempre pil pressanti richieste di innova-
zione, si & iniziata la realizzazione di una
piattaforma polifunzionale ubicatain c/da
Coda Volpe (CT), costituita da unimpianto
di pretrattamento e selezione RSU gia
collaudato, da un costruendo impianto di
biostabilizzazione aerchico del sottova-
glio proveniente dalla selezione e da una
futura un'unita termica di gassificazions
anch'essa autorizzata. Tale piattaforma
completa un ventennale comprensoria di
discariche la cui gestione vanta degli ele-
vati standar:l qualitativi sia nei confronti
dell’ambiente (Certificazionie IS0 14000}
che nello sfruttamento del bicgas da di-
scarica (mpianto di produzione di ener-
gia elettrica da 6 MW,

L'impianto di preselezione

Limpianto di preselezione dei rifiuti indif-
ferenziati oggetto della presente tratta-
zione & suddiviso su 3 distinte linee di
trattamento ciascuna delle quali com-
prende:

* Unafase dipreselezione grossolana co-
stituita da una triturazione, da una vaglia-
tura, una separazione dei metalli ferrosi
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& non ferrosi @ una pressatura del mate-
riale grossclano.

* Lna fase di raffinazione del rifiuto orga-
nico costituita da una vaghatura secon-
daria, con una produzione di un sottova-
glio da avviare a stabilizzazione & un so-
pravaglio da avviare a recupero con se-
parazione balistica e separazione ad in-
frarosso con separazione dei materiali ri-
ciclabili.

Capacita di trattamento

- Capacita massima della singola linea: 40
t'h

- Capacita media trattata per linea: 37,5 t/h
- Numerg linee: 3

- Capacita media dell'impianto: 112,5 t/h

- Ore di lavoro/giome: 12

-Quantitativo giomaliero trattabile: 1350t/d
sul2h.

- Giorni di lavoro all'anna: 340

- Quantitativo annuo trattabile:

500.000 t/anno ca.

Descrizione del processo

Il processo ha come obiettivo quello di
massimizzare il recupero di materiali dalla
massa dei rifiuti indifferenziati conferiti, e
si svolge attraverso una serie di selezioni
meccaniche che ne costituisceno i car-
dini principali ed alcune operazioni com-
plementari per la preparazione del mate-
riale e il confezionamento dei prodaotti in
uscita.
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Quodra unione intero ciclo

L'impianto non prevede l'ausilio di per
sonale per le operazioni di cemita, che
verranno invece condotte esclusivamenta
in automatico dalle apparecchiature pre-
vigte

Lo svolgimento del processo consiste
nella preselezione dei rifiuti solidi urbani
conferiti per ottenere le seguenti frazioni
distinte:

* Materiale plastico da awviare a riciclo
(PE, PET, altre plastiche potenzialmente
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recuperabili in funzione degli sbocchi di
mercatol;

* Ferro e alluminio da destinare a riciclo
tramite conferimento in fonderia;

» Materiale organico di scarsa qualité da
avviare a stabilizzazione per successiva
destinazione a ricoprimento discariche o
bonifiche ambientali;

* Materiale ad alto potere calorifico co-
stituito principalmente dalle frazioni pid
secche del rifiuto. Le balle di questo ma-
teriale potranno essere deposte indisca-
rica o successivamente recuperate come
combustibile in un futuro impianto di ter-
mavalarizzazione.

Lewvarie sezioniimpiantistiche diprocesso
vengono rappresentate nello schema a
blocehi riportato di seguito e successi-
vamente descritte.

Triturazione

I materiale raccolto & avviato ad un tritu-
ratare. Si tratta di un trituratore lento can
tavola a V di 4000x2400 mm che prov-
vede ad una macinazione malte grosso-
lana del materiale iningresso, e rende di-
spanibile un’ampia gamma di pezzature
per le successive vagliature.

Schemo o blocehi del processo
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Vagliatura primaria

I materiale proveniente dal trituratore &
avviato ad un vaglio rotante monostadio
per una prima separazione. || diametro
dei fori di 200 mm (modificabile in fun-
zione dell'effettiva composizione merce-
dlogica del rifiuto di partenzal. e la lun-
ghezza della parte vaglianta di 12000 mm
consantono di ottenere una separazione
tramateriale di pezzatura maggiore e mer-
ceologicamente maolto leggero - che =i
considera non recuperabile — che viene
subito pressato e materiale piti fine - co-
stituite prevalentemente da crganico e
plastiche - che costituisce il sottavaglio,

Separazione dei metalli

Dalle frazioni sottovaglio e sopravaglio,
mediante questa operazione sono sot-
tratte le parti metalliche: i materiali fer-
rosi, attraverso un magnete in “SR-Fer-
rite” ad elevata induzione magnetica, i
materialiin alluminio attraverso un campo
ad induzione con rotore magnetico per-
manente. Le frazioni metalliche vengono
awviate al recupero secondo la loro tipo-
logia.

Vagliatura secondaria

Il vaglio, sempre monostadio, ha fori di
80 mm {modificabile in funzione dell'ef-
fettiva composizione merceclogica del ri-
fiuto dipartenzal e unalunghezza di 10000

Fresso e separazione metalli

Trattamente arie
mm. Al termine del trattamento il mate-
riale passato attraverso i for, in funzione
della composizione in ingresso, & costi-
tuito prevalentemente da organico fram-
misto a frazioni pil fini di materiali non
organici. || sottovaglio viene avviato at-
traverso una serie di nastri trasportatori
allo scarico finale dove viene caricato au-
tomaticamente su camian appure ripreso
con pala meccanica per la successiva
hiostabilizzazione ed utilizzo perla coper-
tura di discariche o per bonifiche. |l ma-

teriale sopravaglio & invece destinato ad
una ultericre separazione.

Separazione balistica

Questa fase & finalizzata alla ulteriore se-
parazione del materiale per forma geo-
metrica e per densita. Il vaglio balistico &
realizzato con piastre forate ad inclina-
zione regolabile, dotate di movimento al-
ternate che consentona di suddividere il
materiale in ingressoin funzione delle sue
caratteristiche dimensionali & morfologi-
che:

- frazioni pesanti rotolanti: laconame, bot-
tigle e altre frazioni plastiche e non pla-
stiche che sono avviate alla fase succes-
siva di separazione ottica;

- materiale fine: impuritd, materiali non
plastici ecc. che attraverso un nastro tra-
sportatore vengona awviati assieme al
sottovaglio;

- frazioni leggere di forma piana: film pla-
stici, tessii ecc. che sono awviati alla
pressa.

Separazione ottica

E costituita da una serie di stazioni di se-
parazione con sistema infrarosso.
Questo dispositivo & in grado di identifi-
care i vari tipi di materiale e di separari
dal flusso dei rifiuti. Un sistema di soffioni
ad aria smista contestualmente le mate-
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rie ritenute recuperabili dal resto che viene
convogliato alla pressa principale assieme
agli scarti.

Pressatura dei materiali
recuperabili

Successivamente alla separaziona ottica,
le frazioni recuperabili selezicnate ven-
gono avviate ad una pressa dedicata

Pressatura degli scarti

La pressa principale, del tipo automatico
arizzontale ed equipaggiata con una cen-
tralina idraulica con due potenti pompe
che spingana il pistone con una forza di
226 ton, ha la funzione di compattare in
balle del volume di circa 1,5 m* ciascuna,
tutti gli scarti provenienti dalle diverse fasi
di lavorazione, ovvero:

il materiale leggero scartato dalla sepa-
razione balistica;

* il materiale leggero non captato dalla
separazione balistica e captato dalla se-

| materiali di scarto dalla separazione
ottica.

Trattamento arie esauste

Le linee di selezione sono corredate da
un sistema di ventilazione e deodorizza-
zione che aspira |'aria dalle zone poten-
zialmente pit maleodoranti e la convoglia
ad un trattamento combinate costituito
da uno scrubber — torre di lavaggio - e
da un biofiltre in grado di restituire |'aria
in atmosfera nel rispetto dei pid rigorosi
limiti di legge.

Considerazioni finali

Tale iniziativa ha un valore imprenditoriale
rilevante in quanto il recente disposto nor-
mativo impone un cambiamento concet-
tuale nell'attivita di smaltitore finale. Fino
a qualche tempo fa i titolar di discarica
operavana come terminali di filiera a ser-
vizio dei soggetti conferiton esercitando
semplicemente un'attivita di movimenta-

terna dei corpi delle discariche stesse. Tali
impianti, regolati da apposite normative,
restano in carico al gestore per i 30 anni
successivi al riempimento e tombamento
del corpo della discarica stessa.

Oggi il rifiuto, per potere essere smaltito
in discarica, deve presentare dei requisiti
di aceettazione ben definiti. In particolare
il rifiuto “tal quale”, proveniente da rac-
colta indifferenziata, non possiede i requi-
siti di accettabilita e pertanto dovra essere
lavarato in impianti di pretrattamento. Tale
obbligo legislative necessariamenta davita
ad una attivita che pud essere collocata in
una situazione intermedia della filiera dello
smaltimento del rifiuto. Questa condizione
genera un accrescimento dell attivita im-
prenditoriale e richiede un approccio tec-
nologicamente pill spinto tanto da dare
vita alla figura dell'industriale del rifiute. |
rifiut, in paesi con maggiore sensibilita
ambientale del nostro, & una grande fonte
diricerca e sviluppo, e anche diricchezza,
in guanto consente di recuperare la mate-

parazione asraulica;

zione e compattazione del rifiuto all'in- ria nelle sue diverse forme. ]
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